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Description 

[0001] La prSsente invention concerne de facon ge- 
nerate les emballages en forme de tube, traditionnelle- 
ment utilises pour le conditionnement des produit pa- 5 
teux tels que dentifrice, produits pharmaceutiques, cre- 
mes et produits divers de cosmetologie, produits ali- 
mentaires, col les, mastics, etc. 

[0002] Plus precisement, Pinvention conceme un tube 
de conditionnement comprenant : une jupe tubulaire al- 10 
longee suivant une direction axiale, cette jupe prSsen- 
tant une extremite de remplissage obturee par ecrase- 
ment de la jupe suivant une direction transversale et for- 
mant une premiere extremite du tube; et une tete situee 
a une seconde extremite du tube, distante de r extremite is 
de remplissage, cette tete comprenant elle-meme un 
canal de distribution du produit pateux et une encolure 
formant une extension radiale du canal de distribution, 
I'encolure se raccordant a la jupe par une surface de 
raccordement, la surface de raccordement prSsentant, 20 
dans un plan longitudinal contenant la direction axiale 
et perpendiculaire a la direction transversale, un rayon 
minimal determine, et la jupe presentant, dans un plan 
transversal a la direction axiale et situe a mi-distance 
entre les extremites du tube, une circonference deter- 25 
minee et une epaisseur sensiblement constante. 
[0003] Un probleme general rencontre dans ('utilisa- 
tion courante des tubes reside dans !e fait qu'il est im- 
possible de les vider integralement de leur contenu, ce 
dont ii resulte une perte de produit condition ne dont les 30 
effets negatifs, a fa fois au plan economique et au plan 
Scologique, sont inevitables. 

[0004] Un tube du type defini ci-dessus est par exem- 
ple schSmatiquement decrit dans le document de brevet 
DE-291 4370 pour resoudrece probleme. 35 
[0005] Bien que ia solution que propose ce brevet, et 
qui consiste a reduire Tangle entre I'encolure et I'axe du 
tube, soit a la fois utile et relativement efficace, Pajuste- 
ment du parametre que constitue cet angle ne penmet 
pas de resoudre le probleme evoque ci-dessus dans 40 
tous les cas de figures, c'est-a-dtre avec des tubes de 
taifles diverses, constitues de materiaux divers et ren- 
fermant des produits de viscosites diverses. 
[0006] On connaTt par ailleurs, par exemple par les 
documents de brevets WO 96/30272 et FR 2 1 05 590, 45 
des flacons tubulaires soup les qui, bien que presentant 
des variations d'Spaisseur sensibles suivant une direc- 
tion transversale et n'appartenant done pas au type de 
tubes defini ci-dessus, visent a resoudre le meme pro- 
bleme. 50 
[0007] En realite ces recipients non seulement posent 
des problemes de fabrication relativement aigus, mais 
its se trouvent aussi soumis a un compromis insoluble 
entre le risque d'un defaut d'etancheite a Pair des zones 
de moindre epaisseur, la necessite, pour eviter ce ris- 55 
que, d'augmenter ia surepaisseur des zones de plus for- 
te epaisseur, et le besoin industriel de realiser les tubes 
avec un minimum de matiere. 
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[0008] L'invention se situe dans ce contexte et a pour 
but de proposer un tube a vidage integral permettant de 
pallier les limitations et problemes evoques ci-dessus. 
[0009] A cette fin, le tube de Pinvention, par ailleurs 
conforme a la definition qu'en donne le preambule ci- 
dessus, est essentiellement caracterise en ce que le 
rapport de la circonference determinee au rayon mini- 
mal est inferieur a vingt (e'est-a-dire moins de 6.7c) et 
preferablement au plus egal a dix (e'est-a-dire a peine 
plus de 3.71). 

[0010] En outre, I'encolure prSsente de preference, 
par rapport a la direction axiale, une inclinaison maxi- 
male inferieure a 60 degres. 

[0011] En pratique, ilpeut meme s'avSrer utile dedon- 
ner a la surface de raccordement, par rapport a la direc- 
tion axiale, une inclinaison maximale au plus egale a 45 
degres, ou meme au plus egale a 30 degres. 
[001 2] Pour accroTtre encore la facilite d 1 utilisation du 
tube de Pinvention, il est en outre possible de faire en 
sorte que le rapport de Pepaisseur moyenne de I'enco- 
lure a Pepaisseur moyenne de la jupe soit au plus egal 
a 2. 

[0013] Selon un mode de realisation prefere, ia jupe 
et la tete sont rSalisSes d'une seule piece, sans zone de 
raccord. 

[0014] Dans le cas qui correspond a Papplication pri- 
vilegiee de {'invention, et dans lequel le tube est realise 
par injection d'un materiau thermoplastique et doit etre 
rendu etanche a Pair pour assurer la protection de son 
contenu, ce tube est de preference recouvert sur toute 
sa surface, y compris la tete, d'un vernis de protection 
dit " vernis barriere " , par exemple depose par projec- 
tion. 

[0015] Contrairement a ce qui est le cas dans Part an- 
terieur, dans lequel les jupes de tubes sont obtenues 
par extrusion, il est possible dans Pinvention de definir 
la jupe par une generatrice non parallele a la direction 
axiale du tube. 

[0016] Enfin, le confort d'utilisation du tube de Pinven- 
tion, en particulier en fin d'utilisation, se trouve encore 
ameiiore en choisissant, pour la realisation de la jupe et 
la tete, un materiau elastiquement etirable et presentant 
done une souplesse tres satisfaisante. 
[0017] D'autres caracteristiques et avantages de Pin- 
vention ressortiront clairement de ia description qui en 
est faite ci-apres, a titre indicatif et nullement limitatif, 
en reference aux dessins annexes, dans lesquels 

La figure 1 est une vue de face d'un tube de condi- 
tionnement connu, represents avant usage; 
La figure 2 est une vue de face d'un tube de condi- 
tionnement connu, represents apres usage; 
La figure 3 est une vue de face d'un tube de condi- 
tionnement conforme a un premier mode de reali- 
sation de Pinvention, represents avant usage; 
La figure 4 est une vue de face d'un tube de condi- 
tionnement conforme a un premier mode de reali- 
sation de Pinvention, represents aprSs usage; 
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La figure 5 est une vue de face d'un tube de condi- 
tionnement conforme a un second mode de reali- 
sation de I'invention, represents avant usage; ' 
La figure 6 est une vue de face d'un tube de condi- 
tionnement conforme a un troisieme mode de rea- 5 
lisation de I'invention, represents avant usage; et 
La figure 7 est une vue en perspective du tube de 
conditionnement illustre a la figure 6. 

[0018] Comme le montrent toutes les figures, I'inven- 10 
tion concerne de facon gen6rale un tube de condition- 
nement de produit pateux, comprenant essentiellement 
une jupe tubulaire 1 et une tete 2. 
[0019] Dans un mode de realisation prefer^, la tete 2 
et la jupe 1 sont realisees d'une seule piece, sans zone '5 
de raccord. 

[0020] La jupe presente une forme allongee suivant 
une direction axiale XX' et se termine par une extremite 
de remplissage 1 21 qui, ap res injection du produit a con- 
dition ner, est obturee par ecrasement de cette jupe 1 , 20 
eventuellement a chaud, suivant une direction transver- 
sale ZZ\ 

[0021] La tete 2, qui est situee a r extremite 122 du 
tube distante de I'extremite de remplissage 121, com- 
prend un canal de distribution 3 du produit conditionne, 25 
et une encolure 4 qui forme une extension radiale du 
canal 3 et qui se raccorde a la jupe 1 par une surface 
de raccordement 5. 

[0022] Le problem e rencontre pour vider, en fin d' uti- 
lisation, les tubes de Tart anterieu rest illustre aux figures 30 
1 et 2 et reside dans I'impossibilite d'ecraser la tete pour 
en faire sortir le produit qui s'y trouve encore. 
[0023] Pour limiter la perte de produit qu'engendre le 
conditionnement en tube, la solution traditionnellement 
adoptee dans Tart anterieurconsiste a reduire le volume 35 
du produit non susceptible d'etre expulse du tube en fin 
d' utilisation. 

[0024] Ainsi, Tapproche connue ia plus classique a 
toujours conduit a prevoir que la plus grande pente de 
I'encolure 4 et de la surface de raccordement 5 fassent, 40 
par rapport a la direction axiale XX', un angle A corres- 
pondent a une inclinaison aussi importante que possible 
et en tout cas egale a 60 d eg res. 
[0025] La presente invention, qui comme le document 
DE-2914370 procede de la demarche exactement in- 4s 
verse et qui cherche non pas a reduire le volume perdu 
de produit conditionne, mais a eviter toute perte de pro- 
duit, preconise au contraire de faire en sorte, de prefe- 
rence, que I'encolure 4 presente, par rapport a la direc- 
tion axiale XX\ une inclinaison maximale A inferieure a 50 
60 degres. 

[0026] Suivant le materiau utilise pour realiser le tube 
et Tepaisseur de la tete, il peut meme etre conseille de 
don ner a la surface de raccordement 5, par rapport a la 
direction axiale XX', une inclinaison maximale B au plus 55 
egale a 45 degres, et meme eventuellement au plus 
egale a 30 degres. 

[0027] Mais en toute hypothese, I'invention prevoit 
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d'associer a ces caracteristiques preferentielles un 
choix particulier de parametres relatifs a la forme gene- 
rale du tube, permettant d'utiliser pour la fabrication du 
tube des materia ux de deformabilites diverses. 
[0028] Le premier parametre a prendre en considera- 
tion est le plus petit rayon R5 que presente la surface 
de raccordement 5 dans le plan longitudinal L1 qui con- 
tient la direction axiale XX' et qui est perpendiculaire a 
la direction transversale ZZ'. 

[0029] Le second parametre a prendre en considera- 
tion est la circonference C1 que presente la jupe dans 
un plan transversal T perpendiculaire a ia direction axia- 
le XX* et situe a mi-distance entre les extremites 121 , 
122 du tube. 

[0030] Par hypothese, la jupe 1 presente par ailleurs, 
dans tout plan transversal parallele au plan T, une epais- 
seur locale a la fois sensiblement constante et egale ou 
tres voisine de Tepaisseur moyenne E2 que presente 
cette jupe sur toute sa longueur le long de I'axe XX'. 
[0031 ] Selon son aspect f ondamental, I'invention pre- 
voit ainsi de don ner au rapport C1/R5 de la circonferen- 
ce C1 au rayon minimal R5 une valeur inferieure a 20 
(c'est-a-dire moins de 6. n), et eventuellement au plus 
egal a dix (c'est-a-dire a peine plus de 3. n). 
[0032] Selon un autre aspect de I'invention, le contort 
de press ion en fin d' utilisation du tube peut etre ameliore 
en donnant a la jupe 1 et a I'encolure 4 des epaisseurs 
moyennes identiques ou tres voisines, ou au moins en 
donnant au rapport de Tepaisseur moyenne de I'enco- 
lure a Tepaisseur moyenne de la jupe une valeur au plus 
egale a 2. 

[0033] Dans ia mesure ou Tepaisseur du tube confor- 
me a I'invention doit, en particulier au niveau de I'enco- 
lure, etre assez faible pour assurer une grande sou pi es- 
se de la tete et peut par consequent devenir insuffisante 
pour assurer Tetancheit6 du tube vis-a-vis de Tair, et 
plus precisement de Toxygene contenue dans I'air, et 
preserver le contenu du tube, il peut etre conseille de 
recouvrir le tube d'un vemis barriere pratiquement sur 
toute sa surface externe y compris la tete 2, le canal de 
distribution 3 pouvant cependant en etre dispense dans 
la mesure notamment ou il peut sans inconvenient pre- 
senter une plus grande epaisseur. 
[0034] Comme cependant le tube conforme a I'inven- 
tion peut prendre une forme relativement complexe, 
d'ailleurs susceptible de viser un resultat esthetique par- 
ticulier, il est pr6ferable de deposer ce vemis barriere 
par projection, et non pas par le passage d'un rouleau 
comme cela est generalement pratique dans Tart ante- 
rieur. 

[0035] L'invention s'applique de facon privilegiee a la 
realisation de tubes dont la jupe 1 et la tete 2 sont for- 
mees d'une seule piece par injection d'un materiau ther- 
moplastique elastiquement etirable dans son plan d'au 
moins cinq pour cent de preference, et eventuellement 
de plus de dix pour cent. 

[0036] Ainsi que le montre la figure 6, la jupe peut 
alors etre definie par une generatrice G non parallele a 
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la direction axiale XX\ la forme du tube etant ainsi plus 
libre que dans Tart anterieur. 



Revendications 5 

1. Tube de conditionnement de produit pateux, 
comprenant : une jupe tubulaire (1 ) allongee sui- 
vant une direction axiale (XX'), cette jupe (1) pre- 
sentant une extremlte de remplissage (121) obtu- 10 
ree par ecrasement de la jupe (1 ) suivant une direc- 
tion transversale (ZZ 1 ) et formant une premiere ex- 
tremite (121) du tube ; et une tete (2) situee a une 
seconde extremite (122) du tube, distante de I'ex- 
tremite de remplissage (1 21 ), cette tete (2) compre- 1$ 
nant elle-meme un canal de distribution (3) du pro- 
duit pateux et une encolure (4) formant une exten- 
sion radiale du canal de distribution (3), Pencolure 

(4) se raccordant a la jupe (1) par une surface de 
raccordement (5) presentant, dans un plan longitu- 20 
dinal (L1 ) contenant la direction axiale (XX*) et per- 
pendiculaire a la direction transversale (ZZ 1 ), un 
rayon minimal determine (R5), et la jupe (1 ) presen- 
tant, dans un plan transversal (T) a la direction axia- 
le (XX') et situe a mi-distance entre les extremites 25 
(121, 122) du tube, une circonference determinee 
(C1) et une epaisseur sensiblement constante, ca- 
racterise en ce que le rapport (C1/R5) de la circon- 
ference determinee (C1) au rayon minimal (R5) est 
au plus egal a vingt. 30 

2. Tube de conditionnement suivant la revendication 
1 , caracterise en ce que le rapport (C1/R5) de la 
circonference determinee (C1) au rayon minimal 
(R5) est au plus egal a dix. 35 

3. Tube de conditionnement suivant la revendication 
1 ou 2, caracterise en ce que i'encolure (4) pre- 
sente, par rapport a la direction axiale (XX'), une 
inclinaison maximale (A) inferieure a 60 degres. *o 

4. Tube de conditionnement suivant Tune quelconque 
des revendications precedentes, caracterise en ce 
que la surface de raccordement (5) presente, par 
rapport a la direction axiale (XX 1 ), une inclinaison 45 
maximale (B) au plus egale a 45 degres. 

5. Tube de conditionnement suivant Tune. quelconque 
des revendications precedentes, caracterise en ce 
que la surface de raccordement (5) presente, par so 
rapport a la direction axiale (XX'), une inclinaison 
maximale (B) au plus egale a 30 degres. 

6. Tube de conditionnement suivant Tune quelconque 
des revendications precedentes, caracterise en ce 55 
que la jupe (1) et I'encolure (4) presentent des pre- 
miere et seconde epaisseurs moyennes respecti- 
ves (E1 , E2), et en ce que le rapport de la seconde 
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epaisseur moyenne (E2) a la premiere (E1) est au 
plus egal a deux. 

7. Tube de conditionnement suivant Tune quelconque 
des revendications precedentes, caracterise en ce 
que la jupe (1 ) et la tete (2) sont realisees par in- 
jection d'un materiau thermoplastique. 

8. Tube de conditionnement suivant Tune quelconque 
des revendications precedentes, caracterise en ce 
que la jupe (1) et la tete (2) sont realisees d'une 
seule piece. 

9. Tube de conditionnement suivant Tune quelconque 
des revendications precedentes, caracterise en ce 
que le tube est recouvert d'un vernis barriere sur 
toute sa surface, y compris la tete (2). 

1 0. Tube de conditionnement suivant I'une quelconque 
des revendications precedentes, caracterise en ce 
que la jupe est definie par une generatrice non pa- 
rallel e a la direction axiaie (XX 1 ). 

1 1 . Tube de conditionnement suivant I'une quelconque 
des revendications precedentes, caracterise en ce 
que la jupe (1) et la tete (2) sont formees d'un ma- 
teriau elastiquement etirable. 



Patentanspruche 

1 . Verpackungstube fur pastoses Produkt umfassend: 
eine entlang einer axialen Richtung (XX') langge- 
streckte rohrformige Hulle (1 ), wobei diese Hulle ein 
Einfullende (121) aufweist, das durch Zusammen- 
drucken der Hulle (1) entlang einer Querrichtung 
(ZZ') verschlossen ist und ein erstes Ende (1 21 ) der 
Tube bildet; und einen an einem zweiten Ende (1 22) 
der Tube gelegenen Kopf (2), der vom Einfullende 
(1 21 ) entfernt ist, wobei dieser Kopf (2) selbst einen 
Ausgabekanal (3) fur das pastose Produkt umfasst 
und einen Hals (4), der eine radiale Verlangerung 
des Ausgabekanals (3) bildet, wobei der Hais (4) 
mit der Hulle (1) durch eine Verbindungsflache (5) 
verbunden ist, die in einer Langsebene (L1), die die 
zur Querrichtung (ZZ') axiale (XX 1 ) und senkrechte 
Richtung enthalt, einen bestimmten minimalen Ra- 
dius (R5) aufweist, und die Hulle (1) in einer zur 
axialen Richtung (XX') quer gelegenen Ebene (T) 
und im Mittenabstand zwischen den Enden (121, 
122) der Tube gelegen einen bestimmten Umfang 
(C1 ) und eine im Wesentlichen konstante Dicke auf- 
weist, dadurch gekennzeichnet, dass das Ver- 
haltnis (C1/C5) des bestimmten Umfangs (C1) zum 
minimalen Radius (R5) hochstens gleich zwanzig 
ist. 

2. Verpackungstube nach Anspruch 1, dadurch ge- 
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kennzelchnet, class das Verhaltnis (C1/C5) des 
bestimmten Umfangs (C1) zum minimalen Radius 
(R5) hochstens gleich zehn ist. 

Verpackungstube nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch ge kennzelchnet, dass der Hals (4) In Bezug 
auf die axiale Richtung (XX') eine maximale Nei- 
gung (A) von unter 60 Grad aufweist. 

Verpackungstube nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Verbindungsflache (5) in Bezug auf die axiale Rich- 
tung (XX 1 ) eine maximale Neigung (B) von hoch- 
stens gleich 45 Grad aufweist. 
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5. Verpackungstube nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Verbindungsflache (5) in Bezug auf die axiale Rich- 
tung (XX 1 ) eine maximale Neigung (B) von hoch- 
stens gleich 30 Grad aufweist. 20 



an axial direction (XX*), this skirt (1) having a filling 
end (121) obturated by compression of the skirt (1) 
according to a transverse direction (ZZ') and form- 
ing a first end (121) for the tube; and a head (2) lo- 
cated at a second end (1 22) of the tube and spaced 
from the filling end (121), this head (2) itself com- 
prising a dispensing channel (3) for the pasty prod- 
uct and a shoulder (4) that forms a radial extension 
of the dispensing channel (3), the shoulder (4) being 
connected to the skirt (1) by a connecting surface 
(5) having, in a longitudinal plane (L1) that contains 
the axial direction (XX') and is perpendicular to the 
transverse direction (ZZ'), a determined minimum 
radius (R5), and the skirt (1) having, in a plane (T) 
transverse to the axial direction (XX') and located 
at half distance between the ends (121 , 122) of the 
tube, a determined circumference (C1 ) and a sub- 
stantially constant thickness, characterized in that 
the ratio (C1/R5) of the determined circumference 
(C1) to the minimum radius (R5) is at most equal to 
twenty. 



6. Verpackungstube nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Hulle (1 ) und der Hals (4) entsprechende erste und 
zweite mittlere Dicken (E1 , E2) aufweisen, und da- 
durch dass das Verhaltnis derzweiten mittleren Dik- 
ke (E2) zur ersten (E1) hochstens gleich zwei ist. 

7. Verpackungstube nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch, gekennzeichnet, dass die 
Hulle (1 ) und der Kopf (2) durch Spritzen eines ther- 
moplastischen Materials ausgebildet sind. 

8. Verpackungstube nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Hulle (1) und der Kopf (2) in einem einzigen Stuck 
ausgebildet sind. 

9. Verpackungstube nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die 

Tube auf ihrer ganzen Rache, einschlieBlich des 
Kopfes (2), durch eine Lackschicht bedeckt ist. 

10. Verpackungstube nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Hulle durch eine zur axialen Richtung (XX") nicht 
parallele Generatrix definiert ist. 

1 1 . Verpackungstube nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die 

Hulle (1 ) und der Kopf (2) aus einem elastisch dehn- 
baren Material gebildet sind. 



Claims 

1 . Tube for conditioning a pasty product, comprising : 
a tubular skirt (1) wich is lenghtened according to 



2. Conditioning tube according to claim 1 , character- 
ized in that the ratio (C1/R5) of the determined cir- 

25 cumference (C1) to the minimum radius (R5) is at 
most equal to ten. 

3. Conditioning tube according to claim 1 or 2, char- 
acterized in that the shoulder has, with respect to 

30 the axial direction (XX'), a maximum inclination (A) 
smaller than 60 degrees. 

4. Conditioning tube according to anyone of the pre- 
ceding claims, characterized in that the connect- 

35 jng surface (5) has, with respect to the axial direc- 
tion (XX 1 ), a maximum inclination (B) at most equal 
to 45 degrees. 

5. Conditioning tube according to anyone of the pre- 
40 ceding claims, characterized in that the connect- 
ing surface (5) has, with respect to the axial direc- 
tion (XX 1 ), a maximum inclination (B) at most equal 
to 30 degrees. 

45 6. Conditioning tube according to anyone of the pre- 
ceding claims, characterized in that the skirt (1) 
and the shoulder (4) have first and second respec- 
tive mean thicknesses (E1 , E2), and in that the ratio 
of the second mean thickness (E2) to the first one 
so (E1 ) is at most equal to two. 

7. Conditioning tube according to anyone of the pre- 
ceding claims, characterized in that the skirt. (1) 
and the head (2) are made by injection of a thermo- 

55 plastic material. 

8. Conditioning tube according to anyone of the pre- 
ceding claims, characterized in that the skirt (1) 
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and the head (2) are made of only one part. 

9. Condidionning tube according to anyone of the pre- 
ceding claims, characterizde in that the tube is cov- 
ered with a barrier varnish on all its surface, includ- 5 
ing the head (2). 

10. Conditioning tube according to anyone of the pre- 
ceding claims, characterized in that the skirt is de- 
fined by a generating line which is not parallel to the 10 
axial direction (XX'). 

11. Conditioning tube according to anyone of the pre- 
ceding claims, characterized in that the skirt (1) 
and the head (2) are made of an elastically stretch- '5 
able material. 
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